Mikro pompa

Doner mil kegesinin temel ¢alisma prensibi basit bir ‘mikro pompa’ olarak tanimlanabilir. Baska bir deyisle sizdirmazlik
elemani iizerinde dinamik sizdirmazlig1 saglayan dudaklar hareket halindeki milin tizerinde mikroskobik bir yag filminin
(hidrofilm) olusmasini saglarlar. Disariya sizmasi engellenmek istenen akiskan bu yag filmi tizerinden tekrar sistem icerisine
geri pompalanir.
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Mil dandakee kece dudag: ile mil arasinda
olusan yag filmi sistem icine dogru geri
pompalanir. Bir baksa deyisle sistemdeki yag
aslinda strekli kagar, ancak dudak altina

girdiginde tekrar sistem iine pompalanir.




Yag filmi
Yag kecesinin islevi yag filmi olusumu tlizerine kurulu oldugu i¢in farkli film yapilarini tanimak sizdirmazlik mekanizmasini
kavramak acisindan énemlidir.

Ilgili grafiklerde boyutsuz bir G parametresine gére bahsi gecen yag filminin kalinhginin (h) ve yaglama sonucu degisen
siirtlinme katsayisinin () degisimini gorebilirsiniz. G parametresi basitce akiskan viskozitesi (1) ile mil hizinin (N) ¢arpiminin
sizdirmazlik elemani tarafindan mile uygulanan kuvvete (P) boliinmesi ile hesaplanir.

Bir fikir vermesi agisindan burada telaffuz edilen yag filmi kalinliklar1 genelde 0,01 ile 0,50 um (mikron) arasindadir.

Bu ‘siirtiinme katsayisi-G’ egrisi literatiirde Stribeck egrisi olarak anilir.
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Pratikte doner mil uygulamalari yukarida gosterilen dort halden birinde faaliyet gosterirler.

Yagsiz ortamlarda ¢alisan kegeler (a) 6rnegindeki gibi kuru siirtlinmeye maruz kalirlar. Bu halde iken asinma en ytiksek
diizeydedir. Ozellikle kuru temas esasina gore ¢alisan PTFE dudakli kegeler vb. haric klasik bir yag kecesi icin bu istenmeyen
ve beklenmeyen bir durumdur.

Sinir yaglama (b) halinde yag filmi kalinlig1 kabaca karsit ytlizeylerin ortalama piiriizliligiine esittir, kece dudagi kismen kendi
ylizeysel tepeciklerinin lizerinde, kismen yiizeye tutunmus ¢ok ince bir yag filmi izerinde ¢alismaktadir ve yine gorece ytliksek
bir asinma s6z konusudur.

Uygulamalarin ¢ogu (c) se¢enegindeki gibi karma yaglama altinda ¢alisirlar. Burada dudak ile mil arasinda gorece daha kalin
bir yag filmi olusmus olmakla birlikte anlik ya da bolgesel olarak iki karsit ylizeyin temasi da s6z konusudur. Strekli ancak
sinirh bir asinma vardir.

Tam yaglamanin s6z konusu oldugu (d) durumunda ise artik iki karsit ytizey kalin bir yag filmi ile birbirinden tamamen
ayrilmistir. Stirtlinme katsayisi ve asinma en diistik seviyededir. Bu durum hidrodinamik yaglama olarak adlandirilir. Daha
yiksek G degerlerinde ise 6zellikle yag filmi icindeki kesme kuvvetleri ile birlikte siirtiinme katsayisinda tekrar ytikselme s6z
konusu olur.

Basing

Tipik bir doner mil uygulamasi atmosferik basingta ¢alisir. Baska bir deyisle sizdirmazlik elemaninin yer aldig1 sistemin i¢ ve
dis basing farkinin yok denecek kadar az olmasi beklenir. Literatlirde 6zel tasarimi olmayan standart bir yag kecgesi icin azami
basing farki degeri 0,5 bar olarak tanimlanir. Bununla birlikte bazi 6zel uygulamalarda kullanilan déner mil kegeleri pozitif
(viiksek basing) ya da negatif (vakum) basinca maruz kalabilir. Basing altinda ¢alisacak keceler icin farkli mekanik ve malzeme
tasarimlari kullanilir.

llgili grafikte yaklasik @40 mm c¢apindaki bir milde ¢alisacak klasik bir basin¢ kegesi (6r. KK-B) icin izin verilen pozitif basing
degerlerini gorebilirsiniz.



Basing (bar)

10,0

8,0

6,0

4,0

2,0

0

1000

2000 3000

Mil devri (dev/dk)

4000

5000






	Mikro pompa
	Yağ filmi
	Basınç

